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Introducere

Acesta este un ghid rapid de pornire, conceput doar pentru instalari
tipice. Se recomanda ca tehnicienii fara experienta sa consulte Manualul
utilizatorului Totalflow® NGC8200 pentru informatii mai detaliate in timp
ce efectueaza instalarea si pornirea. Inainte sa incepeti instalarea,
parcurgeti rapid ghidul pentru a vedea ce informatii sunt disponibile.
Daca, dintr-un motiv sau altul, aveti intrebari la care nu gasiti raspuns in
acest ghid sau alte documentatii pe care le detineti, sunati la
reprezentantul dvs. local Totalflow sau la numarul afisat pe coperta din
spate a acestui ghid. Metodele alternative de instalare sunt acceptate si
pot economi timp, totusi se recomanda ca tehnicienii fara experienta sa
efectueze aceste proceduri in aceasta ordine.

Despachetati si inspectati NGC8200 (NGC) si echipamentul optional, daca
acesta din urma a fost achizitionat. Inspectati toate partile si piesele pentru a
vedea daca exista deteriorari si componente lipsa sau incorecte.

fnainte de a incepe

NGC poate fi configurat cu numeroase echipamente optionale. Va rugam sa
consultati Manualul utilizatorului NGC8200 pentru instructiuni de instalare a
echipamentelor optionale.

Daca a fost achizitionata Unitatea de echipament optional (UEQO) care sa
adaposteasca Sursa de curent, Bateria gi/sau Comunicatiile, aceasta ar
trebui instalatda intr-o zond de tip Diviziune 2 sau pentru Activitati
generale, naintea instalarii NGC. Instructiuni specifice pot fi gasite de
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asemenea in Manualul utilizatorului NGC8200. Informatii cu privire la
cablurile de comunicatii pot fi gasite in acest ghid, dupa sectiunea
Instalare.

Instalare elementara

Pasul 1 Gasiti un loc de instalare potrivit.

NGC ar trebui sa fie amplasat in apropierea Sondei pentru probe, pentru
a minimiza lungimea cablului pentru probe. Vezi tabelul de mai jos
pentru distante si timpi de intarziere pentru Tuburi de transport.

GAZ DE

GAZ ~
iTRANSPORTO CALIBRARE

MODULDE -~ [k \
PRELUCRAR k
E PROBE

SONDA DE PROBE

Observatii privind timpii de intérziere pentru tuburi de transport de 0,32 cm

Distanta Modul de prelucrare Secunde
10’ (3,05 m) 2102023-XXX 36
20’ (6,10 m) 2102023-XXX 48
30’ (9,14 m) 2102023-XXX 60
50’ (15,20 m) 2102024-XXX 16

100’ (30,48 m) 2102024-XXX 23
150’ (45,72 m) 2102024-XXX 30
200’ (60,10 m) 2102024-XXX 36
250’ (76,20 m) 2102024-XXX 42
300’ (91,44 m) 2102024-XXX 50
350’ (106,68 m) 2102024-XXX 56
380’ (115,82 m) 2102024-XXX 60

Montarea unitatii.

Montati unitatea pe un “Contor”, pe un “Suport de perete”, pe o teava
individuala sau intr-un spatiu inchis pentru vreme rece.

Nota:
protectie catodica.

NGC nu trebuie conectat pe nicio sectiune a tevii unde exista

Instalare
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NGC are un manson de impamantare pentru gatul de montare din
spatiul inchis. Acest mangon trebuie conectat la o suprafatd de
impamantare buna cu un cablu nu mai subtire decat marimea 12
American Wire Gauge [Sistemul american de clasificare a cablurilor].

TEAVA DE
MONTARE
OPTIONALA CU
FLANSA

PLACA DE
MONTARE SIAR

MONTARE IN SPATIU INCHIS PENTRU

VREME RECE [SIAR] MONTARE PE TEAVA CU CONTOR

SUPORT PERETE

TEAVA DE
MONTARE DE

/ 58 mm =

MONTARE PE TEAVA INDIVIDUALA

Pasul 3 Instalati Consola de prelucrare a probelor, Modulele de
prelucrare a probelor si conectati la Ansamblul de
alimentare.

IMPORTANT: Este foarte recomandat un filtru de particule pentru
Modulul de prelucrare a probelor cu separator lichid/vapori. Operarea
NGC fara un Modul de prelucrare a probelor poate permite ca lichidele si
particulele sa contamineze coloanele, deteriordnd unitatea si ducand la
pierderea garantiei.

MONTARE PE SUPORT DE PERETE

Daca nu este necesar niciun modul, conexiunile sunt facute direct cu
Ansamblul de alimentare.

Montarea pe teava a Consolei de prelucrare a probelor.
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Montarea Modulelor de
prelucrare a probelor pe
Consola de prelucrare a
probelor.

MODUL DE PRELUCRARE PROB

Instalarea sondei (sondelor) de probe.

Totalflow recomanda insistent utilizarea unei Sonde de probe cu
compensare a temperaturii si reglare a presiunii. Consultati eventualele
recomandari ale producatorului furnizate Tmpreuna cu sonda. Daca
Sonda de probe va fi montata pe o sectiune a tevii unde exista curenti
catodici, trebuie sa instalati izolatori in Tuburile de probe, intre sonda si
NGC.

NOTA: Norma API 14,1 recomanda utilizarea unui numar Strouhal
pentru a stabili lungimea sondelor, reducand astfel efectele
vibratiilor rezonante. Va rugam sa consultati standardele API
pentru informatii suplimentare.

Conectarea Circuitelor pentru probe.

IMPORTANT: Scoateti suruburile de sigilare din porturile de intrare
pentru a conecta tuburile. Porturile neutilizate TREBUIE
sa ramana sigilate pentru a preveni patrunderea
umezelii din mai multe directii $i potentiala deteriorare a

instrumentului.
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Conectati tuburile dintre
Sonda de probe si
Modulele de prelucrare.
Vezi Precautii mai jos.

Conectati tuburile dintre
Modulele de prelucrare si
Ansamblul de alimentare.
Evacuati gaz de proba prin
tuburi In timpul conectarii.

Precautii:

1. NU utilizati niciun tip tuburi de plastic, teflon sau din tesatura
impletita de otel invelita in teflon. Utilizati pentru gazul transportor,
de calibrare si tuburile de probe doar tuburi de transport de calitate
superioara, curate, din otel inoxidabil, speciale pentru cromatografie.
Utilizarea tuburilor din otel inoxidabil de calitate inferioara va
conduce la rezultate nesatisfacatoare.

2. Utilizati doar heliu de puritate ridicata, 99,995% sau mai mare, ca

transportor.

3. Lungimi pentru tuburile de transport a probelor: Cand se folosesc
Module de prelucrare a probelor, lungimea tuburilor de transport a
probelor poate fi de pana la 15,24 m (50 picioare). Lungimile mai
mari de 15,24 m trebuie sa respecte regulile timpilor de intarziere
calculati, conform sectiunii “Calcularea timpilor de intarziere” din
cadrul sectiunii de Instalare a Manualului utilizatorului NGC8200.

Daca nu se foloseste un Modul de prelucrare a probelor, tuburile de
transport al probelor ar trebui sa fie tuburi de 0,16 cm (1/16 inci) si sa
nu depaseasca lungimea de 3 m (10 picioare).

4. Evacuati continutul tuturor tuburilor inainte de conectarea la NGC.
5. Concentratiile de compusi sugerate pentru amestecul de calibrare:

Compus | % din Compus | % din Compus | % din
amestec amestec amestec

N2 2,5% C3 1,0% iC5 0,1%

C0O2 1,0% iC4 0,3% nC5 0,1%

C1 89,57% nC4 0,3% C6 0,03%

Cc2 5,0% NeoC5 0,1%




Conectati tuburile pentru evacuare, gaz transportor si
gaz de calibrare.

Totalflow pune la dispozitie mai multe truse de instalare, sunati la numarul
afisat pe coperta din spate a acestui ghid pentru mai multe informatii.

MODUL DE PRELUCRARE PROBE ;
SONDA DE PROBE

GAZ e 4

TRANSPORTOR  TUBURI DE EVACUARE

Scoateti suruburile de sigilare si conectati Tuburile de evacuare

la porturile Coloanei de evacuare 2 (CV2), ale Coloanei de
evacuare 1 (CV1), ale Evacuarii pentru probe (SV) si ale
Evacuarii de la portul indicatorului (GPV) din Ansamblul de
alimentare. Toate cele 4 evacuari TREBUIE sa fie deschise.
Utilizati trusele de evacuare incluse Tmpreuna cu unitatea.
Orientati Tuburile de evacuare in jos, astfel ca umezeala s& nu
se acumuleze in tuburi. Unitatile montate Tn interiorul unei cladiri
ar putea necesita ca evacuarile sa fie prelungite Tn exterior.

IMPORTANT: Scoateti capacele din plastic de la capatul spiralei de
evacuare la orice Modul(e) de prelucrare a probelor.

Conectati Gazul transportor (TRA) si Gazul de calibrare (S4,
setat implicit) la Ansamblul de alimentare. Evacuati gaz prin
tuburi In timpul conectarii.

NOTA: Daca utilizati Regulatori de presiune care contin un Comutator
de presiune scazuta inclus, acestia pot fi conectati la intrarile
digitale ale NGC. Totusi, pentru a respecta certificarea Div 1,
trebuie sa treceti printr-o bariera plasata intr-o zona sigura. In
momentul tiparirii acestui document, Totalflow nu are o bariera
disponibild, dar ea este in curs de elaborare. Daca este utilizat,
recipientul pentru Gaz transportor se conecteaza la Intrarea
digitala 1 (ID1), iar recipientul pentru Amestecul de calibrare, la
Intrarea digitala 2 (ID2). Vezi schita placii terminale, la pagina
20.
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Step 7 Setati Regulatorul pentru gaz transportor la 90 PSIG
Regulatoarele pentru Amestecul de calibrare si Sonda

de probe la 15 PSIG si deschideti valvele.

Amestec de calibrare

Sonda probe

Gaz transportor

Verificati daca exista scurgeri.

Scurgeri in Tuburile pentru gaz transportor, pentru probe sau pentru
gazul de calibrare vor conduce la rezultate nesatisfacatoare ale unitatii.

Inchideti valvele
rezervoarelor i urmariti
indicatoarele
regulatorului. Daca
presiunea scade, exista o
scurgere.

8B Localizati si reparati toate
scurgerile.

8C Continuati pana cand toate scurgerile au fost remediate si
presiunea ramane constanta pe indicatoarele regulatorului.

Lasati deschise valvele pentru probe, gaz transportor si de
calibrare.

Instalati alimentarea electrica.

Instalati sursa de curent si efectuati toate cablajele electrice Tnainte de a
continua. Consultati orice schitd privind cablajele electrice furnizate
fmpreuna cu unitatea si orice instructiuni corespunzatoare din sectiunea
Instalare a Manualului utilizatorului NGC8200.

Pasul 10| Ajustati voltajul sursei de curent.

Pentru a avea distanta maxima intre NGC si sursa de curent, ajustati
iesirea fara sarcina a sursei de curent la 14,5-15 VDC pentru sisteme de
12 volti si la aproximativ 25 VDC pentru sisteme de 24 volti. Aceasta
presupune utilizarea uneia dintre marimile de cablu de mai jos si ca
incalzitorul auxiliar optional nu este utilizat. Marimea maxima a cablului
este 12 AWG (2,5 mm).

[oe]



Deconectati temporar alimentarea inainte de a trece la pasul urmator.

Sistem 12 volti Sistem 24 volti
Max. Lungime | Lungime max. | Max. Lungime | Lungime max.
Cablu (picioare) (m) (picioare) (m)
12 AWG 296’ 90 m 511 155 m
14 AWG 185’ 56 m 320° 97 m
2,5 mm’ 224’ 68 m 387 117 m
1,5 mm* 137 41 m 237 75m

Conectati la curent continuu Terminalul J1 al plicii
terminale si verificati voltajul.

Scoateti Terminalul J1 de pe Placa terminalda NGC si conectati cablul
Alimentare (+) la contactul 1, iar cea de Alimentare (-), la contactul 2.
Reinstalati Terminalul J1 pe Placa terminala. Conectati unitatea la
curent; cuptorul va incepe sa se incalzeasca, oferind conditile de
sarcina maxima. Datorita actiunii de pulsare rapida a circuitului
cuptorului, voltajul real nu poate fi citit cu un voltmetru traditional. Totusi,
utilizand un voltmetru, verificati daca puteti citi un minim de 11,5 VDC la
J1 de pe Placa terminalda a NGC pentru sistemele de 12 volti sau un
minim de 25 VDC la J1 pentru sistemele de 24 de volti. Voltajul nu
trebuie sa coboare NICIODATA sub 10,5 VDC la sistemul de 12 volti sau
sub 21 VDC la sistemul de 24 volti.

Curentul instantaneu maxim pentru sistemele de 12 volti ar trebui sa fie
intre 4 amperi (fard Incalzitor auxiliar) si 8,2 amperi (cu incalzitor
auxmar) Curentul instantaneu maxim pentru sisteme de 24 volti ar trebui
sa fie intre 2,2 amperi (fara Incalzitor auxiliar) si 5,2 amperi (cu Incalzitor
auxiliar). Curentul maxim instantaneu apare de obicei la pornire.

Pornire

Instalati software-ul PCCU32 furnizat pe CD.

Introduceti discul PCCU32 in unitatea opticd a laptopului.
Procesul de instalare ar trebui s& porneascd automat. in caz
contrar, mergeti la Start [Start], apoi Run [Executad] si tastati
D:\Disk1\setup.exe (D fiind denumirea partitiei unitatii optice) si
urmati indicatiile de pe ecran. Introduceti numele dvs., compania,
directorul destinatie (se recomanda PCCU_NGC) si directorul
programului.

Una dintre Opfiunile de la instalare va va cere sa spuneti daca
doriti sa instalati ActiveSync. Daca conexiunea locala a NCG-ului
dvs. este prin USB, veti avea nevoie de ActiveSync pentru a
utiliza conexiunea locald. Aceasta este conectorul extern al
NGC-ului dvs., cu un capac protejat la explozii. Este posibil sa
aveti deja ActiveSync instalat, daca utilizati un dispozitiv PDA
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pentru comunicare. Daca aveti ActiveSync si este o versiune mai
veche, bifand caseta Install [Instaleaza] ActiveSync veti avea
ocazia, pe parcursul procedurii de instalare, sa va actualizati
versiunea curenta.

Un ecran ulterior de optiune va va permite sa selectati Portul
local utilizat pentru conexiunea locald. Daca faceti o alegere
gresita, aceasta poate fi schimbata ulterior in System Setup
[Configurare sistem] al PCCU.

e Use USB Port [Foloseste portul USB] — Selectati aceasta
optiune daca aveti o conexiune localéa prin USB.

e Use Serial Port [Foloseste portul serial] — Daca aveti o
conexiune locala prin portul serial, conexiunea externa a
NGC-ului dvs. este un conector rotund, de tip militar, diferit
de conectorul USB.

o Keep Current Port [Pastreaza portul curent] — Daca PCCU
este instalat actualmente pe computerul dvs. si doar faceti
upgrade la o versiune mai noua, selectati aceasta optiune
pentru a pastra configurarea portului dvs. local actual.

Conectati Cablurile de comunicatii locale.

Cablul de comunicatii locale va avea fie un conector USB, fie un
conector RS-232 rotund, de tip militar, la capatul care intra in NGC.
Conectati RS-232 serial la portul de comunicatii corespunzator al PC-ului
(cel standard este COM1) sau orice conector USB pentru USB, iar apoi
la conectorul MMI al NGC. Daca, utilizand USB, apare o fereastra de
dialog Tn care vi se cere sa setati Partnershlp [Partenerlat] faceti clic pe
butonul Cancel [Anulare], faceti clic pe OK si apoi pe Close [Inch/de] pe
al treilea ecran.

Cabluri MMI

(_*a

Client Gazda

Conector de RS-232 cu 9
tip militar contacte

Cablu USB P/N 1801800-xxx | Cablu RS-232 P/N 2015240-xxx
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Porniti software-ul PCCU32.

Faceti clic pe butonul Start, selectati Programs [Programe],
selectati Totalfow PPC_NGC (sau directorul corect al
programului daca a fost schimbat in timpul instalarii), apoi
selectati PCCU32 pentru a afisa ecranul initial.

ST
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Ecranul initial NGC

Daca primiti o eroare de comunicatie, faceti clic pe pictograma
Setup [Configurare] din partea de sus a ecranului si verificati
portul PCCU Com. Daca utilizati USB, ar trebui sa fie indicat
USB; daca nu, faceti clic pe sageata in jos, mergeti in jos si
selectati USB. Daca utilizati cablu de comunicatii seriale cu
conectorul rotund la capatul pentru NGC, selectati portul de
comunicatii care este utilizat (COM1 etc.). Cand ati incheiat,
faceti clic pe Close la ecranul Setup.

SFAT: in cazul in care apare ecranul Invalid Security Code [Cod de
securitate incorect], introduceti patru de zero (0000) pentru codul
nou si faceti clic pe OK. NGC-ul ar fi trebuit sa revina la setarea
implicita 0000 la pornire.

Start-up Wizard [Asistentul la pornire] NGC.

Cand PCCU stabileste o conexiune cu NGC-ul, Start-up Wizard-ul NGC
porneste Tn mod automat. Aceasta se va intdmpla doar prima data cand
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va conectati la unitate sau, daca nu puteti termina dintr-un motiv sau
altul, Start-up Wizard-ul va reaparea automat cand va reconectati.
Aceasta se intdmpla pana cand parcurgeti pana la sfarsit Start-up
Wizard-ul. Dupa pornire puteti accesa in continuare Start-up Wizard-ul,
din meniul Help [Ajutor] de pe ecranul initial (Local Connect [Conexiunea
localal).

Asistentul va va duce pas cu pas prin procesul introducerii tuturor
informatiilor necesare pentru a aduce NGC-ul dvs. in stare de
functionare. Fiecare ecran are un ecran Help asociat, care se va afisa
automat cand treceti de la ecran la ecran. Faceti clic pe ecranul Help sau
Entry [Intrare] pentru a-l aduce in prim-plan, dupa nevoie. Ecranul Help
initial include Tn partea de sus a ecranului o zona Read Me First [Citeste
mai intai aici], pe care trebuie s o cititi cu atentie.

Pe masura ce introduceti informatii, cuptorul NGC se va incalzi si se vor
executa diagnoze. Diagnozele nu se pot termina pana cand cuptorul nu
ajunge la temperatura necesara si stabilizat, iar procedura de Pornire nu
poate fi terminata pana cand diagnozele nu sunt terminate. In functie de
temperatura ambientala, aceasta ar putea sa se incheie rapid, in 30
minute, sau intr-o ora sau mai mult.

De retinut ca, in timpul Pornirii initiale, toate circuitele sunt Disabled
[Dezactivate]. Ultima faza a diagnozelor este Stream Tests [Testarea
circuitelor], iar circuitele care au aport de presiune sunt reactivate. Prin
urmare, daca un circuit urmeaza sa fie utilizat, el trebuie conectat si
supus la presiune de proba, astfel incat circuitul sa poata fi testat in
timpul Pornirii. Totusi, un circuit poate fi adaugat si Enabled [Activat]
oricand ulterior.

| 15A| Introduceti informatiile in Start-up Wizard.

Treceti prin toate ecranele din Start-up Wizard, completand informatiile
cerute. Asigurati-va ca ati pus unitatea in modul Run, conform
instructiunilor, si lasati unitatea sa functioneze cel putin 8 ore sau peste
noapte, daca este posibil.

Calibrati NGC-ul.

Dupa ce unitatea a functionat minimum 8 ore, este momentul sa fie

calibrata.

Conectati cablul MMI la unitate si porniti PCCU. Retineti ca in
cazul in care utilizati USB si vedeti un ecran care cere
Partnership, pur si simplu anulati sau Tinchideti ecranele
respective.

Pe ecranul Operation [Operare], unitatea ar trebui sa fie in modul
Run. Faceti clic pe butonul Hold [in asteptare] de langa
indicatorii Next Mode [Modul urméator]. Indicatorul Next Mode se
va aprinde si unitatea va intra in modul Hold la sfarsitul ciclului.
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Puteti sa treceti la pasul urmator fara sa asteptati sfarsitul
ciclului.

Pe ecranul Operation, faceti clic pe butonul Calibration
[Calibrare] de pe marginea ecranului, care va afisa fila Setup
pentru Calibration. Afi verificat sau afi facut schimbari pe o
versiune simplificata a acestui ecran in Start-up Wizard. Sa
verificdm cateva informatii referitoare la calibrare Tnainte de a
incepe calibrarea propriu-zisa:

Verificati daca circuitul de calibrare, care acum se numegte
First Calibration Stream [Primul circuit de calibrare], este
corect; schimbati daca este necesar.

Exista valori setate implicit in ferestrele Calibration Cycles
Average [Medie cicluri de calibrare] si in Purge Cycles [Cicluri
de evacuare]. Puteti modifica acum aceste valori, chiar daca
le-ati modificat in timpul Start-up Wizard.

Verificati dacé valorile din coloana % din amestec corespunde
cu recipientul dvs. pentru amestecul de calibrare si daca %
Total Moli este 100. Daca nu este 100% si toate componentele
sunt corecte, modificati Metan (C1) pentru a obtine 100%.

Daca ati efectuat vreo schimbare in Calibration Setup

[Configurare calibrare], faceti clic pe butonul Send [Trimite],
faceti clic pe butonul Re-read [Reciteste] pentru a verifica
schimbérile, apoi faceti clic pe butonul Close al Calibration
Setup.

Pe ecranul Operation, unitatea indica probabil la acest moment

faptul ca se afla in Hold Mode [Mod asteptare], daca nu,
asteptati pana termina ciclul si intra in Hold.

Faceti clic pe butonul Cal din partea stdnga a ecranului, iar
indicatorul Current Mode [Mod curent] pentru Calibrare se va
aprinde; in plus, veti obtine o prezentare vizuala a circuitului de
Calibrare, asa cum se arata mai jos. Next Mode ar trebui sa
indice Tn continuare Hold, iar unitatea va reveni in Modul Hold
cand se va termina procesul de calibrare. Daca se folosesc 2
cicluri de Evacuare si 3 cicluri pentru a se obtine o medie,
procesul de calibrare va dura aproximativ 25 minute.

NOTA: Pe ecranul Operation, daca este Enabled, un circuit va prezenta
informatii pe casetele pentru circuite, dupa cum arata circuitul 1 de mai
sus, iar acestea sunt intotdeauna datele proceselor din circuit pentru
acel circuit. Daca este numai un circuit de Calibrare, datele prezentate
pe casete sunt tot datele proceselor din circuit, nu date de Calibrare, si
prin urmare nu sunt relevante. De asemenea, notati faptul ca, daca este
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Enabled, un circuit de Calibrare apare in gri si nu poate fi accesat in
timpul Calibrarii.
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Pasul 17| Verificati datele calibrarii

In cadrul acestui pas presupunem ca unitatea a incheiat calibrarea si a
revenit in modul Hold. Acum, sa verificam cateva aspecte inainte de a o
pune in Modul Run.
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Faceti clic pe butonul pictograma Peak Find [Detectare varfuri],
aflat in partea dreapta a ecranului Operation. In partea de jos a
ecranului se va incarca o cromatograma, care reprezinta ultimul
ciclu al circuitului de calibrare. Va dura un timp pana se descarca
datele. Existd o fild pentru Chrom-1 [Cromatograma 1]
(Componente grele) si Chrom-2 [Cromatograma 2] (Componente
usoare). Crom-1 este afisata prima, asadar vom incepe cu ea.
Daca nu apar Cromatograme, faceti clic pe butonul Re-read.

Uitati-va la data/ora de sub cromatograma. Aceasta ora ar trebui
sa coincida cu inceputul ultimului ciclu al procesului de calibrare
pe care tocmai l-ati executat. Aceasta inseamna ca datele de
calibrare au fost acceptate; nu au aparut alarme etc. Daca data
si ora sunt mai vechi, cel mai probabil de cand a fost calibrata
unitatea Tn fabrica, noile date de calibrare nu au fost actualizate,
dintr-un motiv sau altul. In acest caz, ar fi trebuit s& aparad o
alarma pe ecranul Operation.
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neoC5, iC5 si nC5. Cel de-al doilea varf din stanga, care pare
dublu, este un varf compus al C2- si poate fi etichetat sau nu,
dar nu este folosit in calcule.

17D | Plasati linia verticala a cursorului deasupra semnului mic de

marcare de pe nC5 si verificati daca timpul din coltul din dreapta
sus al Chrom este de aproximativ 160 secunde. Nu este esential
ca acesta sa fie de exact 160 secunde, dar ar trebui sa se
incadreze cu o marja de 3 sau 4 secunde.

Faceti clic pe fila Crom-2 sgi verificati daca aveti 4 varfuri
etichetate: N2, C1, CO2 si C2. Primul varf din stdnga este un

Ati verificat succesiunea circuitelor in cadrul Start-up Wizard, dar ati
putea dori s& verificati acum pentru a vedea daca circuitele care doriti sa
ruleze automat sunt intr-adevar configurate sa ruleze automat.

Pentru ca un circuit sa intre in succesiunea automata, trebuie sa fie
Enabled si sa fie in Stream Sequence [Succesiunea circuitelor]. Circuitul
de Calibrare va functiona fara a fi Enabled si nu trebuie sa fie Enabled
sau sa fie in Stream Sequence decét daca doriti sa executati cicluri pe
circuitul de Calibrare.

Un motiv pentru care ati putea sa nu doriti ca circuitul de Calibrare sa fie
Enabled este ca, atunci cand este Enabled, un circuit afiseaza informatii

varf compus al C3+ si poate fi etichetat sau nu, dar nu este cum ar fi Totalul nenormalizat, CV Superior etc., in prim-planul ecranului
folosit in calcule. Ar putea exista cantitati foarte mici de alte Operation. Aceste informatii sunt informatii despre procesele din circuit si
componente in amestecul dvs. de calibrare, indicate de marcaje nu informatii despre circuitul de calibrare, asadar acest lucru poate crea
fara etichetd a componentei, dupa cum se aratd mai jos intre confuzii.

CO2Zsi C2. Dupa confirmarea circuitelor, inchideti ecranul Stream Sequence.

Plasati linia verticald a cursorului deasupra semnului mic de
marcare de pe C2 si verificati daca timpul din coltul din dreapta
sus al Chrom este de aproximativ 220 secunde. Nu este esential
ca acesta sa fie de exact 220 secunde, dar ar trebui sa se
incadreze cu o marja de 3 sau 4 secunde.
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Description Value -

Stream 1 Enabled
Stream %2 ;Disahle(l
Stream 3 EDisahIetl
Stream 24 Enabled

Sequence # Stream #

Sequence 52 Stream #2

Sequence =3 Stream #3

Sequence & Stream (none) LI
KIS o

Beread | [T Manitor Send | LCloze I Help I Print I

Puneti unitatea in modul Run

Pe ecranul Operation, faceti clic pe butonul Run si ar trebui sa se
aprinda indicatorii Current Mode [Modul actual] si Next Mode [Modul
urmator] pentru Run. Unitatea va executa acum circuitele specificate de
ecranul Stream Sequence. Unitatea va functiona in acest mod péana
cand va fi pusa manual Tntr-un alt mod sau pusa automat in Calibration
Mode [Modul de calibrare] de catre Calibration Schedule [Programul
calibrérii]. Pentru a configura un program de calibrare automata, faceti
clic pe butonul pictograméa Calibration [Calibrare], aflat in lateralul
ecranului Operation, si apoi selectati fila Calibration Schedule. Dupa o
Calibrare programata, unitatea va reveni la succesiunea sa normala de
circuite.

Lasati sa se incheie cel putin primul circuit si verificati daca
totalul Nenormalizat este 100% +/- 0,5 (99,5 — 100,5).

Ajuns aici, ati finalizat setarea NGC in ceea ce privegte datele de analiza
a procesarii. Daca aveti nevoie sa faceti cablaje pentru comunicatii,
existd un numar limitat de informatii in sectiunea Comunicatii a acestui
ghid. Pentru informatii suplimentare, vedeti Manualul utilizatorului NGC
8200 sau subiectul Help pentru fiecare port de comunicatie. Informatiile
despre porturi pot fi vizualizate afisand tree view [imaginea generala cu
ramificatii] si facand clic pe un port din categoria comunicatii.

Comunicatii la distanta

Pentru comunicarea cu Gazda, NGC seteaza implicit Com 1 si are
protocolul setat implicit la Totalflow la Distanta. Acest protocol se ocupa
in primul rédnd cu comunicatiile dintre NGC si Gazda (in mod normal
WinCCU). Com 2 este setat implicit ca Interfatd NGC, comunica prin
Modbus si functioneaza ca un Slave [Subordonat] Modbus.

Ambele porturi de Comunicatii (Com 1 si Com 2) pot functiona ca
RS232, RS422 sau RS485. Urmatorul tabel prezinta detaliat conexiunile

pentru comunicatii la distanta.

Contacte/Terminatii pentru Com 1 si Com 2

RS232 RS485 RS422
CONTACT COMM 1 (J8) COMM 1 (J8) COMM 1 (J8)
1 lesire alimentare lesire alimentare lesire alimentare
2 Impamantare Impamantare Impamantare
3 Oprire alimentare Oprire alimentare Qprire alimentare
4 Operare Operare Operare
5 Neutilizat RRTS RTS
6 Cerere de trimitere Bus + Transmitere Bus +
7 Transmitere de date Bus - Transmitere Bus -
8 Primire date Lipsa conexiune Primire Bus +
9 Gata de trimitere (CTS) Lipsa conexiune Primire Bus -
COMM 2 (J10) COMM 2 (J10) COMM 2 (J10)
1 lesire alimentare lesire alimentare lesire alimentare
2 Impamantare Impamantare Imp&mantare
3 Oprire alimentare Oprire alimentare Oprire alimentare
4 Operare Operare Operare
5 Neutilizat RRTS RTS
6 Cerere de trimitere Bus + Transmitere Bus +
7 Transmitere de date Bus - Transmitere Bus -
8 Primire date Lipsa conexiune Primire Bus +
9 Gata de trimitere (CTS) Lipsa conexiune Primire Bus -
TERMINATII Comm 1 (J9) Comm 2 (J11)
félsrrjzsusr;ltate sau unitatea intermediara Contactele 2-3 Contactele 2—3

Ultima sau unica unitate (RS-485)

Contactele 1-2

Contactele 1-2

RS232

Contactele 2—-3

Contactele 2—-3

Toti parametrii de comunicatie se gasesc in filele din Setup pentru
fiecare aplicatie de comunicatie instituita in PCCU32. Sistemele sunt
livrate cu setari implicite pentru comunicatii, dar ar putea necesita o
reglare find. Pentru informatii suplimentare, va rugam s& consultati
Manualul utilizatorului NGC8200.
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Identificarea cauzei problemelor in comunicatii

In cazul unui sistem nou pe bazd de radio sau de modem care nu
comunica este uneori dificil de identificat cauza problemelor, deoarece
operarea adecvata nu a fost niciodata demonstrata si sunt suspecte
toate setarile initiale de hardware si software. Poate exista mai mult de o
singura problema, ceea ce face ca inlocuirea componentelor sa fie o
tehnica inadecvata de identificare a cauzei problemelor. In continuare
urmeaza o lista de verificare, care sa va ajute.

e Asigurati-va ca unitatea radio principala functioneaza pentru alte
locatii.

o Verificati daca ID-ul Statiei si ID-ul Dispozitivului corespund cu
Managerul ID al WinCCU si daca este singurul dispozitiv cu acel ID.

o Verificati daca rata Baud, Bitii de stop, Codul de securitate si timpul
Ciclului de ascultare corespund in WinCCU si PCCU.

e Verificati cablajul de la NGC8200 pana la portiunea terminala a
Unitatii de echipament optional si portiunea terminala pana la radio.
Verificati cablul de la radio la antena.

o Verificati daca comutatoarele J9 si J11 de pe placa terminala NGC
se afla in pozitia corespunzatoare. (Vezi figura de mai sus si tabelul
de pe pagina anterioara).

Pentru mai multe informatii privind identificarea cauzei problemelor, vezi

Capitolul 5, Identificarea cauzei problemelor, din Manualul utilizatorului

NGC8200.

Identificarea cauzei problemelor la pornire

NGC este calibrat din fabrica si este insotit de un set standard de fisiere
de configurare. In mod normal, NGC nu ar trebui sa necesite ajustari,
totusi, datorita unor factori care sunt in afara controlului nostru, anume
Presiunea Barometrica etc., unitatea ar putea necesita anumite ajustari.

Aceasta sectiune este destinatad pentru identificarea cauzei problemelor
numai in ce priveste problemele unei instalatii noi. Tehnici si proceduri
detaliate de identificare a cauzei problemelor pot fi gasite in sectiunea
Identificarea cauzei problemelor din Manualul utilizatorului Totalflow
NGC. In urma efectuarii cu succes a oricareia dintre aceste tehnici de
identificare a cauzei problemelor, unitatea ar trebui sa fie calibrata.

Utilizarea Peak Find [Detectarea varfurilor]

Multe dintre tehnicile de identificare a cauzei problemelor vor necesita
folosirea instrumentelor Peak Find. In cele ce urmeaza va oferim
informatii elementare despre cum functioneaza aceasta caracteristica.

Peak Find este impartitda Tn doua niveluri functionale: Automatic Peak
Find [Detectarea automata a varfurilor] si Manual Peak Find [Detectarea
manuald a varfurilor]. Auto Peak Find face practic totul, cum ar fi
localizarea si etichetarea varfurilor, si necesita o contributie minimala sau
nicio contributie din partea utilizatorului. Manual Peak Find, pe de alta
parte, necesita ca utilizatorul sa schimbe manual Carrier Pressures
[Presiunile transportorului], Inject Time [Timpul de injectie], Backflush
Time [Timpul de reflux] etc. Daca unitatea sufera vreo defectiune si/sau
amestecul de probé utilizat face ca Auto Peak Find s& nu functioneze
corespunzator, ati putea fi nevoit sa utilizati Manual Peak Find pentru a
face o reglare fina.

Pentru a utiliza oricare din cele doua functii Peak Find, trebuie mai ntai
sa puneti unitatea Tn modul HOLD. Odata aflatd in HOLD, selectati Peak
Find de pe ecranul Analyzer Operation [Operare Analizator]. Va rugam
sa observati ca la acest nivel de acces, caseta de bifat Manual apare in
gri, nu este disponibila. Ferestrele pentru Carrier Pressures, Purge Time
[Timpul de evacuare] etc. vor aparea in gri, dar vor fi reactualizate
periodic pentru a reflecta schimbarile din timpul procesului de Auto Peak
Find.

Utilizarea Auto Peak Find

Selectati Run Auto PF [Executd DV automat] pe ecranul Peak Find.
Unitatea va avea nevoie in mod normal de 9 sau 10 cicluri (aproximativ
50-55 minute) pentru a incheia procesul. Chiar daca cromatogramele
sunt reactualizate dupa fiecare ciclu si pot fi vizualizate facand clic intre
Chrom-1 si Chrom-2, varfurile si etichetele componentelor nu vor fi
corecta pana nu se incheie procesul de Auto Peak Find. Ar trebui sa
primiti un mesaj care sa indice incheierea cu succes. Confirmati mesajul
si faceti clic pe butonul Re-read pentru a va asigura ca sunt afisate cele
mai recente date. Ajuns aici, uitati-va la Chrom-1 si Chrom-2 pentru a
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verifica daca sunt prezente toate varfurile si daca sunt etichetate. Daca
apare vreo problema, vezi Manual Peak Find, mai jos.

Dupa ce ati verificat ca cromatogramele arata corect, inchideti ecranul
Peak Find, puneti unitatea in modul Run si lasati-o sa se stabilizeze timp
de 5 sau 6 cicluri. Daca nu intervine nici o alarma in timpul acestei
perioade, efectuati o Calibrare. Notati faptul ca unele alarme sunt doar
Avertismente si nu trebuie sa va impiedice de la continuarea Calibrarii.
Ar trebui sa va puteti da seama din descrierea Avertismentului daca este
cazul sa continuati sau sa va opriti $i sa va ocupati de situatia Alarmei.

Utilizarea Manual Peak Find

Pe ecranul Analyzer Operation, faceti clic pe butonul Peak Find si bifati
caseta Manual din partea de sus a ecranului. In cazul in care caseta
Manual apare in gri, inchideti ecranul Peak Find, mergeti la meniul
fisierului View [Vizualizare] din partea de sus a ecranului si selectati
Factory Mode [Mod fabricd]. Reveniti la ecranul Analyzer Operation si
faceti clic pe butonul Peak Find. Acum ar trebui sa puteti bifa caseta
Manual. (Vezi capturile de ecran de pe pagina urmatoare.)

Acum apare un tabel cu Peak Setup [Configurare varfuri] si ferestrele
cum ar fi Carrier Pressures nu apar in gri, ceea ce inseamna ca pot fi
schimbate. Exista zone in tabelul Peak Setup cum ar fi Slope [Inclinatie]
(Run), Slope (Rise) [(Crestere)] si Front Height Ratio [Raportul de
indltime frontald] in care nu se permite sa se faca schimbari. Zonele
Gate On [Marcaj activ], Gate Off [Marcaj inactiv] si Minimum Peak Area
[Aria minim& a varfului] pot fi schimbate. Daca aveti nevoie sa faceti
ajustari in tabelul Peak Setup, caracteristica Post Process [Post-
procesare] va reprocesa schimbarea fara a fi nevoie sa se ruleze un
ciclu. Schimbarile de presiune si de ora/durata in ferestre necesita Run
Single Cycle [Executa un singur ciclu] pentru a procesa noile date. Faceti
clic pe butonul Help pentru mai multe informatii despre acesti parametri.
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Ecranul Peak Find pentru Chrom 2 (Usoare)



Indicii pentru identificarea cauzelor problemelor recomanda ca unitatii sa i se permita o perioada de ardere de proba de 8
ore. Capacele terminale trebuie instalate in aceasta perioada si, fireste,
in timpul procesarii normale. In functie de temperaturile ambientale si
daca nu sunt instalate capacele terminale, Temperatura cuptorului ar
putea fi impiedicata sa se stabilizeze la 60 °C (140° F).

Indiciu: Totalul nenormalizat nu este +0,5% din 100%
Posibilitate: e Punctele setate ale presiunii transportorului sunt in
afara limitelor. Vezi Utilizarea Peak Find.
o Varfurile sunt integrate corect, dar nu sunt etichetate.

Vezi Etichetarea vérfurilor. Punctul setat al Presiunii transportorului
* Varfurile sunt etichetate incorect. Vezi Etichetarea NGC are doua coloane, fiecare cu propriul sau regulator de presiune a
varturilor. transportorului. Testele aratd ca daca nC5 din Coloana 1 creeaza elutie la

aproximativ 160 secunde, iar C2 din Coloana 2 genereaza elutie la
aproximativ 220 secunde, unitatea functioneaza optim. Acest lucru nu
Integrarea vérfurilor. inseamna ca pot exista aplicatii speciale care pot face ca acesti timpi sa fie

e E posibil sa fie nevoie s& se mai adauge marcaje. diferit.

Vezi Marcarea varturilor. Daca nC5 si C2 nu se incadreaza cu o marja de 3-4 secunde in acesti
timpi, ar fi bine sa schimbati presiunile transportorului. Totusi, schimbarea
presiunilor transportorului va deplasa celelalte varfuri si, prin urmare, ati
putea dori sa efectuati un Auto Peak Find.

Indiciu: Semnele de marcaj sunt localizate in lateralul unui varf.
Posibilitate: e  Front Height Ratio poate necesita rafinare. Vezi

Indiciu:Chrom 2, timpul de véarf C2 nu creeaza elutie la aproximativ
220 secunde.
Posibilitate: e  Presiunea transportorului pentru Coloana 2 poate sa

fie incorecta. Vezi Punctele setate ale presiunii Pentru a schimba presiunile transportorului trebuie sa va aflati in modul
transportorului Hold. Faceti clic pe butonul Hold de pe ecranul Operation Identificarea
. . . . . L. cauzei si asteptati pana la finalul ciclului. Cand unitatea intra in modul Hold,
Indiciu:  Timpul de véarf NC5 nu creeaza elutie la aproximativ 160 faceti clic pe butonul Peak Find. in cazul in care caseta de bifare Manual
secunde. . _ 5 din partea de sus a ecranului apare in gri, inchideti ecranul Peak Find si
Posibilitate: e Presiunea transportorului pentru Coloana 1 poate sa faceti clic pe meniul View din partea de sus a ecranului principal si selectati
fie incorecta. Vezi Punctele setate ale presiunii modul Factory. Reveniti la ecranul Analyzer Operation si faceti clic din nou

transportorului. pe Peak Find, iar modul Manual va fi selectabil.
Indiciu:  Un véarf mic genereaza elutie dupa véarful NC5. Unitatile se deosebesc intr-o oarecare masura una de alta, dar ca regula
Posibilitate: e  Timpul de injectie poate fi prea lung. Vezi Durata empirica aproximativa, schimbarea PSI 1 va deplasa varful nC5 sau al C2
circuitului de inaintare. cu 10 — 12 secunde. Mariti presiunea pentru a micgora timpul in care
Indiciu: Unele componente nu au marcaje corecte. componentele genereaza o elutie si micsorati presiunea pentru a le mari
Posibilitate: e  Punctul setat al Presiunii transportorului poate fi prea timpul de generare a elutiei. Dupa ce efectuati o schimbare a presiunii,
ridicat sau prea scazut. Vezi Punctul setat al presiunii faceti clic pe Send Setup [Trimite configurare], apoi pe Run Single Cycle.
transportorului. Cromatogramele se vor actualiza la sfarsitul ciclului, in mod normal in 5

minute. Repetati acest proces pana cand obtineti rezultatele dorite.

NOTA: Pe ecranul Manual Peak Find, schimbérile la Gate Times [Timpi de
marcaj] si Peak Labeling [Etichetarea varfurilor] pot fi vazute imediat
selectdnd Post Process [Dupa Proces]. Toate schimbarile de presiune sau
intervale de timp din partea dreapta a ecranului vor fi reflectate in urma unui
Run Single Cycle.

o Timpii de marcaj pot fi incorecti. Vezi Marcarea
varturilor.

~ 717

Indiciu: NGC “proceseaza” Circuite neutilizate.

Posibilitate: e  Circuitele neutilizate trebuie sa fie dezactivate. Vezi
Succesiunea circuitelor — Activare sau dezactivare
circuite.

Marcarea varfurilor

Timpii de Gate On [Marcaj activ] si Gate Off [Marcaj inactiv] din tabelul
Peak Setup de pe ecranul Manual Peak Find ofera procesului instructiuni
despre cand sa inceapa si cand sa inceteze cautarea varfurilor. Fiecare
timp Gate On/Gate Off aplica parametrii de pe randul sau la varfurile din
cadrul sau temporal. Timpul Gate On ar trebui sa inceapa intr-o zona
anterioara primului varf al componentei si intr-o zona relativ plana la nivelul

Solutii pentru identificarea cauzei problemelor
Stabilizarea temperaturii cuptorului

Temperatura cuptorului TREBUIE sa fie stabilizata pentru a se obtine
date bune, repetabile. In mod normal, dupa 30 pana la 60 de minute,
temperatura cuptorului este suficient de stabila pentru a stabili
diagnostice. Acest lucru permite utilizatorului sa continue cu toate
informatiile necesare pentru configurare. Dar, pentru a se ajunge la
stabilizarea completd a cuptorului si a altor componente, Totalflow
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de referinta. Tn mod similar, timpul Gate Off ar trebui s& se afle intr-o zona
plana si sa nu coboare in timpul unui varf al componentei.

Faceti schimbari in tabelul Peak Setup de pe ecranul Peak Find. Trimiteti
Configurarea, apoi efectuati Post Process pentru a vedea cromatogramele
actualizate.

Etichetarea varfurilor

Daca varfurile sunt integrate corect si presiunile coloanei se ihcadreaza in
interval, dar nu apare nicio eticheta, ar putea fi nevoie sa etichetati varfurile.
Etichetati manual varfurile pe ecranul Peak Find marind imaginii
cromatograma, plasati cursorul in interiorul varfului, faceti clic dreapta si
selectati Label Peak [Etichetare véarf]. Cand apare noua fereastra, selectati
componenta pentru acel varf din fereastra verticala si faceti clic pe butonul
Label Peak. Continuati pana cand sunt etichetate toate varfurile.

Trimiteti Configurarea si selectati butonul Post Process si asteptati ca
ecranul sa actualizeze cromatogramele.

Durata circuitului de inaintare

Un varf mic (parte din C6+) care apare dupa varful NC5 indica faptul ca
Circuitul de inaintare este prea lung. Poate fi necesar sa scurtati Timpul
Circuitului de Tnaintare/Timpul de injectie. Efectuati mici schimbari graduale,
in timp, pentru a evita supracompensarea. Efectuati ajustari la timpul
circuitului de Tnaintare pe ecranul Manual Peak Find, Send Setup [Trimite
configurare] si executati un Single Cycle. Repetati dupa nevoie. In cazul in
care concentratiile componentelor IC5 si NC5 din Amestecul de calibrare
sunt similare, intre zonele de varf ar trebui existe o diferenta de 3%. Daca
folositi amestecul nostru standard, IC5 si NC5 sunt aproximativ 0,1%.

Daca apa constituie o problema, ati putea avea nevoie sa mariti Timpul de
reflux/intoarcere. Pentru informatii suplimentare, vezi capitolul /dentificarea
cauzei problemelor din Manualul utilizatorului NGC8200.

Succesiunea circuitelor — Activare sau dezactivare
circuite

Dupa configurarea initiala, daca un circuit nu a fost conectat sau a fost
conectat/deconectat dupa pornire, s-ar putea sa fie nevoie sa activati sau
sa dezactivati manual un circuit.

NOTA: Dezactivati circuitele la care nu este conectat gaz de proba. Daca
un circuit (in mod normal circuitul 4) este un circuit dedicat
calibrarii, ati putea dori sa-1 dezactivati sau cel putin sa-l scoateti
din Stream Sequence [Succesiunea circuitelor]. Activarea lui va
afisa date ambigue pe ecranul Analyzer Operation, deoarece el
afiseaza numai datele circuitelor din proces.

Pentru a dezactiva orice circuite neutilizat:

e Pe ecranul Analyzer Operation, la Stream Sequence, Stream
Enable, configurati valoarea de langa circuit la Dezactivat.
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e Scoateti circuitele neutilizate din Stream Sequence configurand
valoarea de langa de circuitul neutilizat la Stream (none) [Circuit
(niciunul)].

e Cand ati terminat, faceti clic pe butonul Send [Trimite].

NOTA: Circuitele activate, dar scoase din succesiune vor aparea ca Skip
[Sari peste] pe ecranul Analyzer Operation. Circuitele dezactivate
si scoase din succesiune vor aparea ca Disabled.

Pentru a activa circuite suplimentare:

e Activati circuitul configurand coloana de valori de langa numarul
circuitului si schimband-o la Enable.

e La Stream Sequence, selectati coloana de valori de langa numarul
succesiunii gi selectati numarul circuitului de adaugat.
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